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Achtung !

TUV-Eintragung wegen Veranderung des Schiepper-Leergewichts erforderlich!

Die feste Montage der Frontladeranbauteile am Schiepper fihrt zu einer Veranderung
des Schlepper-Leergewichts, die im Sinne der StVZO eintragungspllichtig ist.

Wir bitten Sie dafllr zu sorgen, daBl das erhdhte Leergewicht des Schleppers (ohne
Frontladerschwinge) vom ortlichen TUV in die Fahrzeugpapiere eingetragen wird,

Anziehdrehmomente flir Schrauben
Festigheitskiasse 8.8 und 109
Mitllere Feibungszahl p 0,12
Schrauben [ Anziehdrehmoment (Nm)) Schrauben | Anziehdrehmoment (Nm)
8.8 10.9 8.8 10.9
M 23 33 M 20 380 530
M8x 1 25 35 M20x2 400 560
M 10 46 65 M20x 15 420 580
M 10 x 1,25 49 69 M 22 510 720
M12 30 110 M22x2 540 750
M12x15 84 118 M22x 15 580 780
M 12 x 1,25 88 123 M 24 B30 8g0
M 14 130 180 M24x2 680 950
M14x 18 138 150 M2/ 930 1310
M I8 190 270 M27x2 985 1400
Mi6x18 230 230 M30 1260 1770
M 18 270 380 M30x2 1370 1930
Migxe 280 400
MiBx15 300 420 5/8° UNC {Normal) 175 245
A UNF(Feiny 200 280
347 UNC {Mormat} 380 530
374" LINF ¢Fein) 420 590

Gerduschemissionswert am Arbeitsplatz 70 dB(A)
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Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und die Sicherheitshinweise lesen und
beachten.

In dieser Betriebsanleitung hahen wir alle Stellen, die lhre Sicherheit betreffen, mii die-
gen Zeichen versehen. Geben Sie alle Sicherheltsanweisungen auch an andere
Benutzer weiter.

BestimmungsgemiiBe Verwendung

Daer STOLL-Frontlader Robust ist ausschlieBiich fir den tblichen Einsatz bei fand- und
forstwirtschaftiichen Ladearbeiten gebaut. Er darf nur mit den daftir speziell von STOLL
vorgesehenen Werkzeugen eingesetzt werden. Er darf nur an solche Ackerschlepper
und Zugmaschinen angebaut werden, flir die er von STOLL konzipiert wurde und
angeboten wird (bestimmungsgeméiBer Gebrauch).

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgeman.
Fiir hieraus resuitierende Schéden haftet der Hersteller STOLL nicht; das Risiko
trégt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehért auch die Einhaltung der vom Hersteller
vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Instandsetzungsbedingungen.

Der STOLL-Frontlader Robust darf nur von Personen genutzt, gewartet und instandge-
selzt werden, die hiermit durch entsprechende Einweisungen und Lasen der Betriebs-
anleitung vertraut und insbesondere Uber die mit dem Betrieb verbundenen Gefahren
urterrichtet sind.

Der Aufenthait von Personen im Arbeitsbereich des Laders ist verboten.

Die einschiigigen UnfallverhOtungsvorschriften sowie die sonstigen allgemein aner-
kannten sicherheitstechnischen, arbeiismedizinischen und straBenverkehrsrechtlichen
Regeln sind unbedingt einzuhalten.

Figenméachtige Veranderungen am Lader und seinen Geréten schliefen eine Hafiung
des Herstellers fir daraus resultierende Schaden aus.



Sicherheit und Unfallverhiitung

[Die meisten Unfalle in der Landwirtschaft werden durch Nichtbeachtung der Sicher-
heitsregeln verursacht.
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- Frontlader ddrfen nur an Ackerschiepper angebaut werden, die eine

arretierbare Hydraulik haben, anderenfalls muB ein Absperrhahn ein-
gebaut werden.

- Bei Straflenfahrt und bet abgestelltem Schiepper mull die Hydraulik

arretiert sein,

. Es ist verboten,
\Q Personen in den Werkzeugen
2u transportieren oder anzuheben!

. Die Hochstgeschwindigkeit mit Ladeschwinge bei StraBenfahrt ist 25

km/h, bel Ladearbeit 8 km/h. Auf vorgeschriebenen Luftdruck fir
Ladebetrieb bei den Vorderrddern achten!

. Niemals bei angehobener Ladeschwinge reparieren, reinigen und

abschmieren! Schwinge absenken bzw. abbauen. Bei abgestelitem
Schlepper Ladeschwinge absenken,

. Bei voller Belastung und héchster Ladestellung den Schlepper nicht

ruckartig anfahren. Bergab zusammenschieben und sammeln , mag-
lichst in Talmulde aufladen; niemals mit hochgehobener Schwinge
guer zum Hang fahren; unter Umstéinden Spurweite des Schleppers
hinten vergréfiern, vorne auch bei Verstellachse nicht unter Normal-
spur arbeiten.

- Beim Einfahren in das Ladegut Lenkung des Schieppers nicht ein~

schlagen.

- Den Frontlader nur mit den Original-Werkzeugen benuizen. Niemals

zweckiremde Arbeiten verrichten.

I.I
Niernals mit befadenem Werkzeug auf dffentlichen Verkehrswegen fan-
rent

Der Aufenthalt von Personen im
Arbeitsbereich des Laders ist verboten.
Niemals unter angehobene Last treten,

P




Sicherheit und Unfallverhiitung

11,

12.

13.

14.

15,

16.

17.

im Obrigen sind die Unfallverhitungsvorschrifien der landwirtschaft-
lichen Berufsgenossenschaften und Anwendungsvorschriiten far
Schutzeinrichtungen nach dem Maschinenschutzgesetz, sowig die
Vorschriften der SIVZ0 zu beachten.

Lader nur auf festern Untergrund und mit angebautem Werkzeug ab-
stellen, Knebelschrauben der Abstellstitzen fest anziehen.

Frontladerarbeiten nur bel ausreichenden Sichtverhahnissen durch-
flhren (saubere Kabinenscheiben, Blendgefahr, ausreichende Aus-
leuchtung des Arbeitsbereiches bei Dunkelheit).

Auf elektrische Lettungen achien, bei
BerUhrung bestehi Lebensgefahr!

Unter hohem Druck austretende Fllssigkeiten
(Hydraulikél) kénnen die Haut durchdringen
und schwere Verietzungen verursachen! Bei
Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen!
’ Infektionsgefahr!

Hydraulikleitungen regeimaBig kontrollieren und bei Beschédigung
und Alierung austauschend

Die Austauschschlauchleitungen mdssen den technischen Anforde-
rungen des Gerdteherstellers entsprechen.

Bei der Suche nach Leckstelien wegen Verletzungsgefahr geeigneie
Hilfsmittel verwenden,



Daten

Hersteller

Kundendienst

Héndler

Benennung des Frontladers

Leistungsangaben

Schlepper

WILHELM STOLL
Maschinenfabrik GmbH
Postfach 3 38266 Lengede
BahnholstraBe 21 38268 Lengede
Tetefon (0 53 44) 20-0
Telex 9 54 454
Telefax (0 53 44) 2 0t 82
(0 53 44) 2 01 83 Ersatzteile

Telefon (0 53 44) 2 01 31

[ sHE[] sne [} 1oHE ] 30HE [
L1sup[] srp[J10HD [ 30HD [] 50 HD
0 [ 10 HDP[] 30 HDPL] 50 HDP

HE  Einfachwitkende Schwingenzylinder

HD  Doppeliwirkende Schwingenzyiinder

HDP Doppeitwirkende Bchwingenzylinder
und hydraulische Parallelflibrung

Fabriknummer:

5 HEMHD bis 52 kW (70 PS)
Plantagenschiepper
8 HEMD bis 56 kW (75 PS)

10 HE/HD/MHDP bls 60 kW (82 PS)
30 HE/MD/HDP 60 - BO kW (80 - 110 PS)
50 HD/HDP ab 74 kW (100 PS)




Beschreibung

Die Stoll-Frontlader Robust

Typ 5HE - 8 HE - 1Q HE - 30 HE, 5 HD - 8 HD - 10 HD -30 HD -50 HD - 10 HDP - 30
HDP - 50 HDP sind am Ackerschlepper montierte Ladegerate mit hydraulischer
Werkzeugbetitigung. Sie sind EINFAHRLADER, in threr Konzeption absolut gieich
fir alle Schlepperfabrikate und besiehen aus:

Der im Werk komplett montierten, anschluBfertigen Ladereinheit (Schwinge mit
Schnellwechselrahmen, hydraulischer Werkzeugbetatigung, Hydrozylindern, Hy-
draulikieitungen, Abstelistiitzen und Einfahrsaulen), Schiepperanbauteilen, Front-
schutz und verschiedenen Hakenwerkzeugen fir den Gebrauch in der Land- und
Forstwirtschaft.

Erlauterungen:

Frontlader Typ HE Hydraviische Werkzeugbetétigung, elnfachwirkende
Schwingenzylinder,

Typ HD Hydraulische Werkzeugbetatigung und doppelwirkende
Schwingenzylinder,

Typ HDP Hydraulische Werkzeugbetatigung, doppeltwirkende
Schwingenzylinder und Parallelfihrung.

Typ: 5 HE-HD tiir Plantagenschlepper bis 52kW (70 PS)
8 HE-HD fir Schlepper bis 56 kKW (75 PS)
10 HE-HD-HDP  fir Schiepper bis 60 kW (82 PS)
30 HE-HD-HDP  fiir Schiepper von 60 - 80 kW (80 - 110 PS)
50 HD-HDP fir Schlepper ab 74 kW (100 P8)

Die Schwingenholme sind aus einer Kastenprofilkonstruktion nach dem Prinzip des
Tragers gleicher Festigkelt gefertigt.

Die Schwinge ist serienmaBig mit einem Schnellwechselrahmen, zur milhelosen
Aufnahme und Ablage der Werkzeuge, ausgerlstet.

Die Ladereinheit wird durch eine Keilverriegelung mit den fest am Schlepper
angeschraubten Anbauteilen verbunden.

Die Abstellstitzen sind notwendig flir den An- und Abbau der Ladereinhelt.

Eine Person bendtigt fir den An- und Abbau der Ladereinhelt ohne korperliche
Anstrengung 2 bis 4 Minuten.



Praktischer Einsatz

1. Bedlenung

1.1 Aligemeines

Die ibliche Geschicklichkeit des Schlepperfahrers und ein gutes Einfihiungsvermo-
gen In die Arbeitsweise des Frontladers reichen fiir den reibungslosen Einsatz aus.
Gute Frontladerarbeit ist bald Gewohnhelt.

Alle Arbeiten mit dem Frontiader kann der Schiepperfahrer aliein ausfihren. Der
Autenthait anderer Personen im Arbeitsberelch des Frontladers Ist verboten.

Vor Vetlassen des Schieppers Frontlader ganz absenken. ‘

Fiir Ladearbelten auf dem Hof soll ausreichend Platz zur Verfligung stehen.

Auf dem Feld bendtigt der Frontladerschlepper einen tragtéhigen Boden, auf dem Hol
einen festen Untergrund (Kippgefahr bei angehobenem Frontladet}.

Die Hochstgeschwindigkelt bei Ladearbeiten betragt 6 kim/h, bei StraBentahrt 25 km/
h.

Beim Einfahren in das Ladegut die Lenkung des Schleppers nicht einschiagen,
sondern geradeausfahren!

Zu schnelles Absenken und insbesondere Wiederauffangen einer Last ist wegen der
stoBartigen Belastung der Vorderachse zu vermeiden

Im Gibrigen sind dle Untaliverhiitungsvorschriften derLandwirtschaftlichen Be-
rufsgenossenschaft und die Vorschriften der StVZO0 zubeachten,

1.2 Hydraulik

Frontlader diiffen nur an Ackerschiepper angebaut werden, die ein arretierbares
Hydrauliksteuergerat haben. Anderenfalls muB ein Absperrhahn zwischen Steuer-

gerét und Schwingenhydraulikleitung eingebaut werden.

Bei StraBentahrt ist der Sicherungsflilgel zur Sperrung des Schaithebels am Steuer-
gerat umzulegen, bzw. der Abspetrhahn zu schlieBen.

Bel abgestelitem Schlepper Ladeschwinge absenken.
Bel Frontladern mit Einhebelsteuergerit ist ein geringes Absenken der angehobe-

nen Schwinge durch bauartbedingte Funktion des Schieberventils moglich - kein
Reklamationsgrund.



Praktischer Einsatz

2. Anbau der Einfahreinheit (Bid 1 und 2)

(Bild 1)

~ Griffhebel (1) entriegein und in abgestellite Schwinge vorfahren, bis Bolzen (2) der
Saulen am Anschiag in den Fanghaken anliegen. In dieser Positien Schiepper mit
Handbremse abbremsen. Hydraulikleitung mittels Schraubkuppiung (3) verbinden.
Abstellst(tzen an Schwingenhalm schwenken und befestigen.

{Bild 2}

Steuergerat auf Heben" siellen, bis die Bolzen {2) beidseilig vollstandig in den
Fanghaken anliegen. Schwinge so weit anheben, dafl das Werkzeug den Boden nicht
mehr berthrt, Mittels Griffhebel Verriegelung vornehmen.

Achtung!

Verriegelung mul nach erster Montage wie folgt eingestelit werden:

Mutter (3} 16sen, Schraube (4) so einsiellen, dafl der Spannvorgang in Stellung (b) des
Griffhebels beginnt und dieser in Steliung (c) merklich verspannt ist. Mutter (3) kontern.
Die Hydrozylinder mussen durch mehrmaliges Heben und Senken der Schwinge entlf-
tet werden.

A

«LDie Verriegelung ist beim An- und Abbau und auch bet langerem Verbieib des Frontla-
ders am Schlepper von Zeit zu Zeit zu Gberprifen und gegebenenfalis zu korrigieren.”

Bild 2




Praktischer Einsatz

3. Abbau der Einfahreinheit (8ild 3, 4 und 5)

Schwinge nur mit Werkzeug und auf festem Untergrund abstellen, sonst Kipp-
gefahr.

(Bild 3}

Schwinge anheben, Griffhebel (1) entriegein und in Steliung (a) bringen. Schwinge auf
Boden absenken, siwas vorfahren, Steuergerat dabei auf ,Senken® stehenlassen, bis
Bolzen (2) aus den Fanghaken gleiten und auf der Gleitbahn aufliegen. (Bei doppeliwir-
kenden Hydrozylindern: entféllt das Verfahren, da die Bolzen (2} durch das Einfahren
der Hydrozylinder aus den Fanghaken gleiten).

(Bild 4)

Abstellstitze ausklappen und nach hinten dricken, bis Sicherheitsbiigel eingerastet ist,
dann Abstiiizhthe einstellen und mit Knebelschraube sichern. Auf tragfahigen Unter-
grund achien.

Hydraulikleftung an den Schraubkupplungen (1) und elektrischen Zulgitungen trennen.
Schutzkappen und Schutzstopfen montieren. Mit dem Schiepper ausfahren.

HINWEIS!

Der Keil (3) Bild 3 #iBt sich leicht 16sen, wenn der Frontlader im Werkzeug belastet
und etwas angehoben wird und die Gleitbahn gut gefettet ist.

Bild 4

Bild &




Praktischer Einsatz
Fir das Anbauen bzw. Abbauen der Schwinge Hinweis-Aufkleber an der Schwingen-

sauie beachten,

= TOLL

Einfahr-Frontlader
Anbauen

(D Abb. 1: Gritihehel entriegeln
@ Abb. 1: Schiepper vorfahren, bis

Bolzen am Anschlag anliegen. In dieser
PositionSchiepper mit Handbremse abbremsen.,

Aufkleber

Hydraulik anschliefien.

Abh, 2: Steuergerit auf HEBEN" bis die Boizen
heidseitig volistindig in den Fanghaken sind.
Schwinge anheben, mit Griffhebel verriegein

Abbauen

Frontlader immer mit Werkzeug abstelten
Abb. 1: Schwinge anheben: Grilfhebel entriegein
Abb. 1: Schwinge aul Boden absenken. Etwas vorfahren,
Steuergerit dabei aul ,SENKEN", bis Bolzen aus den Fang-

haken gleiten und au! der Gleitbahn aufliegen.
{bei doppeitwirkenden Hubzylindern entfilit das Varfahren)
Abstellstiitze ausklappen. Achtung: in die obere Endlage und nach

®

hinten driicken, dann mit Knebelschraube sichern.t
Hydraulikieitungen trennen und Schlepper austahren.
Verriegelung ofter Uberprifen,wenn notig korrigierent Gleitbahn gut fetten!

®
fa) Gritfhebei
entriegelt

Fanghaken

Gritthebel
verriegelt

|

Bolzen

10



Praktischer Einsatz

Hydro-Fix

Hinweise fdr Bedienung beachten!
Bel Hydro-Fix Schiauchleitungskupplungen missen die Kuppiungstelle von Stecker
und Untertell beim Kuppeln stets sauber sein. Stecker und Unterteit nur kuppeln, wenn
Schlepperhydraulik drucklos ist. Bel Kupplungsvorgangen unter Druck kdnnen Dich-
tungsbeschéadigungen eintreten.

Aufkleber

Achtung!
Nur Kuppein wenn
Schlepperhydraulik

drucklos ist
und Unterteil und Stecker

sauber_sind!

Sonst Dichtungsbe-

schadigungen méglich!
55.00-00.75

2403520

HYDRO-FIX

i



Praktischer Einsatz

4. Werkzeug - Schnellwechsel (8ild 6)

Der Schneliwechselrahmen A bzw. A' ist mit der Schwinge durch Bolzen 8 und mit den
Koppelstangen durch Bolzen C, C', C"' verbunden.

Die Hydrozylinder der hydraulischen Werkzeugbetétigung sind mit den Koppelstangen
durch Bolzen C verbunden.

Aufnahme der Werkzeuge:

1. Griffstecker 1 in Richiung D herausziehen und in Richtung E um 80° drehen, dadurch
wird er am Anschlag 2 versperrt.

2. Schnellwechselrahmen A mittels hydraulischer Werkzeugbetétigung etwa 15° nach
VOrn neigen.

3. Schwinge an Werkzeug mit Schnellwechselwelle 3 unter die Haken 4 heranfahren
und in Richtung F anheben, bis Welle 3 in Haken 4 zur Anfage kommt. Werkzeug
schwingt mit Laschen 5 in Schnellwechselranmen C Stelle 6 ein.

4. Werkzeugzylinder so welt anziehen, bis die Griffstecker 1 in Lasche 5 selbsttatig ein-
raster.. Damit ist das Werkzeug fest mit dem Schneliwechselranmen und der
Schwinge verbunden.

Achtung: Durch Sichtkontrolle Verriegelungsstellung der Griffstecker 1 Gberprifen.

5. Sichtanzeige nach Aufnahme des Werkzeuges so einstellen, daB Fihrungsrohr und
Schubstange bei waagerecht gestelitern Werkzeug am oberen Ende blndig sind.
Das Fahrungsrohr wird mittels Schelle am Zylinderrobr eingestelit.

Ablage der Werkzeuge geschieht in umgekehrier Reihenfolge.

Bild 6 Fuhtungsrohs
~ Schelle
'jygjngym Schubsange
Schwange o
/ ql\ A \ . Koppetstangen
b / : p
/ /i N, / "‘\, 4
Gt A, ‘
/ )b/\\ Schneil-'\\ . £ = )
¢ P2 woghsel ' \ L/ }
' E rahrnen Y
PR
o= j\ LA Watlqeug —eD
\ Bh\‘ ¥
i
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Praktischer Einsatz

5. Hydraulische Werkzeugbetitigung (ild 7 bis 10)

mit zuschaltbarem Eilgangventii
Vorteile bei der Arbeit mit der hydraulischen Werkzeugbetiitigung

1. Durch das Ankippen am Boden wird die Losrei8kraft betrachtliich vergréBert, das
Ladegut vom Untergrund geldst und der Ladevorgang erleichtert und beschleunigt.

2. Optimale Beflilung des Werkzeuges durch Anstellen am Boden.

3. Durch stufenloses An- und Abkippen kann dosiert entieert werden — beste Aus-
nutzung des Laderaumes.

Bedienung Bild 7
Dureh Betatigung des Drucktasters S" am Steuerhebe! fOr Drucktaster 52
Werkzeugbetitigung wird der Eilgang eingeschaltet.

Der Eilgang bewirki ein ruckartiges Abkippen des Werkzeu-
ges, wodurch auch klebrige Ladegiter volistandig entieert
werden,

Achtung!

® Cilgang nur beim Abkippen des Werkzeuges zuschalten.
Geschieht dies beim Ankippen, kehrt sich die Kipprich-
tung des Werkzeuges sofort urm,

® Keine Planierarbeiten mit ganz ausgefahrenen Werk-
zeugzylindern ausfGhrent
Dies kann zu erheblichen Schaden am Frontiader und am
Schlepper fiihren.

Funktion Eilgang

Beim Ellgang wird das aus der Ringflache des Werkzeugzy-
linders verdréangte Ol direkt der Kolbenflache des Werk-
zeugzylinders zugeflihrt, Die von der Pumpe auf die
Kolbenflache gelieferte Olmenge wird um die aus der
Ringflache verdrangte Olmenge vermehrt,

Steverhebel fir

Werkzeughetdtigung

Diese vergroBerte Oimenge bewirkt die hohe Abkippge-
schwindigkeit.

Bild 8

13



Withelm Stolf
Maschinenfabrik

Brofsted!

HYDRAULIKPLAN
ZUSCHALTBARES "EILGANGVENTIL"
ROBUST: § HE HD, 8 HE HD, 10 HE HD, 30 HE HD, 50 HD

Bild 8

WERKZEUG

===]_]

SCHWINGE

=]

=

P
2
schipfen schijtten
\_-;é.'i X!__n “ Schlepperventile
52
Eilgang

.ein”

il |

|
REkiis
T

AR THIX]

P,
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Bild 10

Fahririchiung
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Praktischer Einsatz

6. Hydraulische Parallelfihrung der Werkzeuge (gild 11 und 15)
Bedienung

1. Das Handrad H des Steuergerdtes -
muB in Richtung ,Schwimmstellung Bild 11
aus" festgedreht werden, wenn mit A

14|
Parailelflhrung gearbeitet wird. 5 a .
2. Ein kurzzeitiges Ausschalten der Schwimmsteliung
ParalielfGhrung erfolgt durch Drik-
ken des SchlieBers (S 1) am Steuet- & %
hebel fir die Schwingenbetétigung. / \‘

i

oy
]
L

® Beim Heben und Senken mit ganz
abgekipptern Werkzeug ist die La-
deschwinge hydraulisch blockiert.
Durch Driicken des SchiieBers (S 1)
wird die Blockierung aufgehoben.

® Beim Ausschalten der Paralleifiih-
rung erhoht sich die Hubkraft des =
Laders.

Bild 12

Schiiefler S1

3. Das Handrad H des Steuergerdtes mufl in Richtung
Schwimmstellung ein” gedreht werden, wenn:

® eine schnelle Senkgeschwindigkeit der Schwinge ge-
winscht wird (ohne exakie Paralielfihrung).

® die Schwinge bei abgeschalietern Schleppermotar abge-
serkt werden soll.

@ der Lader abgebaut wird, da sich dann die Hydrozylinder
hydraulisch entspannen und die Schraubkupplungen leich-
ter zu betatigen sind.

® bej Frontladerarbeiten eine Schwimmsiellung der La-
deschwinge erforderlich ist. (2. B. Planierarbeiten, Schnee-
schisben usw.}
Hierbei mull das Steuergerat auf Schwimmsteflung siehen
und der Schliefer S 1 (Parallelfihrung ,aus”) betatigt wer-
den.

Schwinganbetitiguny

Achtung

Beim Senken der Schwinge mit ParallelfGhrung nicht mit groBer Motordrehzahl fahren,
da sonst das Uberdruckventit der Schlepperhydraulik anspricht und dadurch die
Hydraulikpumpe standig gegen den hohen Druck fardern mul3.

16



Praktischer Einsatz

Funktion

Beim Ausheben der Schwinge wird das Ol aus der Ringkammer der Schwingenzylin-
der in die Kolbenkammer der Werkzeugzylinder umgeleitet. Das Ol aus der Ringkam-
mer der Werkzeugzylinder fliet Gber ein Lasthalteventil in den Oltank des Schleppers
zartick.

Durch diesen Vorgang wird {in Verbindung mit dem vorgeschalteten Hebelsystem) das
Werkzeug mit seinem waagerecht eingesteliten Boden so nachgesteuert, daB sich die-
ser in jeder Stellung der Schwinge parailel zur Ausgangsventilstellung befindet.

Beim Senken der Schwinge wird das von der Schlepperpumpe gelieferte O in die
Ringkammer der Werkzeugzylinder geleitet, und das Ol aus der Kelbenkammer der
Werkzeugzylinder strémt in die Ringkammer der Schwingenzylinder, welche dadurch
eingeschoben werden.

Dag Ol aus der Kolbenkammer der Schwingenzylinder fliefit Gber ein Lasthalteventil in
den Oltank des Schieppers zuriick,

Beim Ankippen des Werkzeuges (Schopfen) strimt das von der Schlepperpumpe
gelieferte Ol in die Ringkammer der Werkzeugzylinder und das Of aus der Kotbenkam-
mer der Werkzeugzylinder fiieBt druckios in den Oltank des Schleppers ab.

Beim Auskippen des Werkzeuges (Schitten} stomt das von der Schlepperpumpe
gelieferte Ol in die Kolbenkammer der Werkzeugzybnder und das aus deér Ringkammer
der Werkzeugzylinder in den Oltank des Schleppers zurlickflieBende O wird iber ein
Lasthalieventil geleitet. Damit wird ein Durchfallen des Werkzeuges verhindert.

Die hydraulische Werkzeugbetdtigung mit zuschaitbarem Eijgang erfolgt wie in Ab-
schnitt 5 beschrieben.

Verbindung Schiauchleitung ~Rohrleitung Schwinge

) Waerkiteug cc_himon
Bitd 13 Werkzaug schipfen

Schwinge heben
Schwinge seoken
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Steuerblock fir Parallelfihrung SV 140 B
Senk- und Kippgeschwindigkeitseinstellung

Bild 14

Eilgang

P

Paralleltihrung
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Grundeinstellung des Eilgangventils ist:
,Schnelies Abkippen". Nach Abschrauben der
Hutmutter X, Muiter Z isen und festhalten,
Dann Stiftschraube Y mittels Inbusschilssel
{aut geforderte Kippgeschwindigkeit) herein-
drehen, Mutter Z wieder fest anziehen.
Hutrnutter X autschrauben.
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Die Grundeinsieliung des Steuergerates ist:
~Schnelles Senken der Schwinge”.
Senkgeschwindigkeit durch Hereindrehen der
Steflschraube S auf langsam” einstellen, z. B.
baim Arbeiten mit Paletten.



Withelm Stoll HYDRAULIKPLAN Gl 14
Maschinenfabrik HYDRAULISCHE "PARALLELFUHRUNG"
Broistedt ROBUST: 10 HDP / 30 HDP/ 50 HDP
SCHWINGE WERKZEUG
hoben —m-  —a— Senken schipfen —am - schiitten
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Bild 16

Fahrtrichtung
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Praktischer Einsatz

7. Sitagezange

Beschreibung

Das Werkzeug bestehl aus einer mit Zinken bestiickten Gabel, Anschllissen fiir
Schneliwechseirahmen und einer durch doppeitwirkende Hydrozylinder beauf-
schiagten Oberzange. Fiir die Betétigung der Hydrozylinder ist ein Ausbay der
Frontlader-Hydraulikaniage auf 3. bzw. 4. Steuerkrels (Olkreis) (gemaRB Hydrautik-
plan/Elektroschaliplan) erfordetlich.

in Vetbindung mit der hydraulischen Werkzeugbetatigung |85t sich das ca. 0,9 m3
fassende Futterpaket leicht aus dem Futterstock heben, transportieren und doslert
abladen.

Bedienung

Mit gedfineter Oberzange wird die Gabel in den Futterstock (bestehend aus Mais-
Gras- oder Blatisilage} eingestochen.

Vor Ersteinsatz Farbe von den Schneiden/Schneidkanten entfernen, vor jedem
Einsatz Schnelden reinigen. Flir sauberen Schnltt Schnelden rechizeitig schérfen.

A Verletzungsgefahr an den Schneiden/Schneidkanten !

Sauborer Sehnltt!
Schinsidiante vor Erstain.
satr avf Schirda dberpridan.
FOr weiltere Elnsatzo glets
scharf datten.

- Wegen Veretzungsgelatir beim
o> Machschiren stofs Schuizhaad-
sehuihe und Schutebeitie tragony

Bedienungssmaishiungent
n &

W Boi HOP-Frontisderscitigen wiliend das
. Pemlintiihrung avaschationt
| m Zangs nach dem Sohnoih

gang aysist Ankinpan, cenn s dom Siostock
el ziohender [t

durch s {Jt

das Mes-

3.Steuerkreis - . s Autoctores dos oaates T e

Mit dem Wippenschalter wird die Betriebsart vorgewdahlt:
Wippenschalterstellung: Betriebsart hydraulische Werkzeugbetétigung und
gedriickt Eilgang. Beim Betatigen des Steuerhebels bewegt sich
@ das Werkzeug. Beim Betatigen des Steuerhebels auf
Schiitten und Betétigen des Drucktasters bewegt sich
das Werkzeug Im Eiigang.

Wippenschaltersteflung: Betriebsart Werkzeugbet#itigung und Werkzeuge mit
gedriickt Hubzylindern. Beim Betétigen des Steuerhebels be-
wegt sich das Werkzeug. Beim Betétigen des Steuer-
hebels und Betatigen des Drucktasters bewegt sich der
Hubzylinder im Werkzeug.

2a8ES0
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Praktischer Einsatz

8. Ballastierung des Schleppers bel Frontladerarbelten

Aus Griinden der Betriebgsicherheit und der Sicherhelt im StraBenverkehr muf3 der
Schiepper bei Frontiaderarbeiten mit einem Zusatzgewicht an der Heckhydraulik
vetsehen werden. Dabel ist zu beachten, daB die Lenkfahigkeit erhalten bleibt und
eine Mindestabbremsung auch bei Frontladerarbeiten sichergestelll ist (siehe StVZ0).
Um eine Uberlastung des Schieppers auszuschiieBen, darf das Gegengewicht
jedoch nicht zu groB gewahlt werden.

Die in der Tabelle aufgefiihrten Werte miissen eingehalten werden,

Schleppet Lader max. Ballastgewicht im
kW (PSS} CroBe Abstand 1,1 m von Hinterachse
bis 50 {70} S HE 300 - 400 kg
5 HD
bis 56 (75) 8 HE
8 HD
10 HE
bis 60 {82) 10 HD 600 - 700 kg
10 HOP
30 HE
30 HD
58 - 80 (80-110) 30 HDP 700 - 800 kg
ab 74 (100) 50 HD
50 HDP

Front-Ballastgewichte sind bei Frontladerarbelten abzubauen,

9, Wartung und Pflege

Fiit Wartung und Pflege der Hydraulik gelten die Anleitungen und Vorschriften fir die
Schlepperhydraulik. Bei Arbelten an der Hydraulik stets auf &uBerste Sauberkeit
achten, sauberes Hydrauliké! ist fir einwandfreie Funktion der Hydraulikaniage
zwingend notwendig/erforderlich.

Lager und Drehteile von Schwinge, Werkzeugen und Hydrozylindern alle 20 Front-
lader-Betriebsstunden abschmieren, Lager vorher entlasten.

Die Gabelzinken sollen immer fest im Schaft sitzen, Nicht fluchtende Zinkenspitzen
der Mehrzweckgabel durch die exzentrischen Muttern ausrichten.

Fir Frontlader ist auch bel Allradantrieb ein Belastungsgewlicht im Drelpunkigestén-
ge zu empfehlen.

Nach 10 Betriebsstunden alle Befestigungsschrauben unbedingt nachziehen! Nach
weiteren 100 Betriebsstunden die Schraubverbindungen auf festen Sitz Uberprilfen
und gegebenenfalis erneut nachzlishen, (Bei Nichtbeachtung kénnen Schaden am
Schlepper und Lader entstehen, da durch Erschiitterungen und wechselnde Zusatz-
krafte beim Betrieb des Laders Setzerscheinungen an den Schraubverbindungen
entstehen).
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Sicherheit und Unfallverhiitung

10. Fahren auf éffentlichen Verkehrswegen
Fiir den Verkehr auf dffentlichen Strafen gilt:

Der waagerechte Abstand zwischen dem vorderen Ende des Frontladers und der
Lenkradmitte darf nicht mehr als 3,5 m betragen. Ggf. muB die Frontladerschaufel bzw.
-gabel abgenommen werden.

Die Frontladerschwinge mul sich in einer Lage befinden, in der das Sichtfeld des
Schiepperfahrers méglichst wenlg beeintréchtigt wird, Die Kanten des vorderen
Werkzeuges missen sich mindestens 2 m Gber der Fahrbahn befinden.

Bei StraBenfahrten mit ausgehobenem Frontlader muf3 der Be-
dienungshebel gegen Senken verriegelt sein.

Bei vorhandenem Einhebelsteuergerit muB dessen Sperrhebel
auf Sperrstellung/Verriegetungsstellung umgeschaltet sein.

Es ist verboten. mit beladenem Werkzeug auf
éffentlichen Verkehrswegen zu fahren.

11. Zuldssige Belastbarkeit von Palettengabelzinken

Die zuldssigen maximalen Belastbarkeitswerte je Palettengabelzinken (Skizze)
dirfen nicht Gberschritten werden.

500

K

max 7
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Sicherheit und Unfallverhiitung

Aufkieber mit Sicherheits- und Bedienhinweisen

m DER AUFENTHALT
A “ IM ARBEITSBEREICH IST
VERBOTEN!
vor e die M
Batrlsbsanietung und die .
bropngion oo Nach 5 Arbeitsstunden
alle Schrauben
Avitia e onmarhe nachziehen
mode Templcl 4l les
nstructions de séturitd) ACHTUNG [
g o da veligmeids Kell 148t sich leicht
voarschriten :l:fé'm‘ :tﬁﬁs’eﬂ,i weisnr:‘;onz-
ader im werkreug
mm?-m“m belastet und etwas
angehoben wird.
Frior to openaling the
mnpom';“f;:::mal and
S STOLL
Iz et Einfahr-Frontlader

Anbauen

(@) Abb. 1: Grilthebal aniriegeln
(@) Abb. 1: Schlapper vartahaes, bi
Holzen am Anschiag snliegen, In dieser
PositienSchiepper mit Hendbremes abbremman,
@ Hydraullk snechiisfen,
Abb. T Gtsuergerit aul HEBEN" bla dis Bolzen
hllduitln vollstindlg in den Fmgmkun 3lnd,
g# anheban, mi Gritihahat varrisgeln

Abbauen

Frantisder immer mit Wetkzsug sbsielien

Abb. ¥: Sthwings anheban! Griflhabet entriagein
(D) Abb.?: Schwinge aud Bodws shyanken, Ebwas varfuhren,
Steuargerdl dubal au! SENKEN", bis Boizen sus den Fang.

haken nlullln und nu! e-v Qlalibshn sutilagen,

[a-i apa yiindarn entflilit das Vortahiren)
& Acht in dis obers Endlage und nach
hinten drlcken, dann mit Kmhmehvluhc sichern.l

@ Hydraullidailungen ttannen und Sthlepper susishren,

Verragelung Sfiar ubarpiiiten, wenn nbtig Rarsigisrend Gleithahn gut tettent!

_fnnehnkm fa) Giithebel

entregall

Gritthebet
vortlegait

.Beim Abstellen der Schwinge muB} das
Werkzeug an der Schwinge belassen werden.”
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Sicherheit und Unfaliverhiitung

Aufkleber mit Sicherheits- und Bedienhinweisen fir speziglie Verdeckausfihrungen,
Werkzeuge und Ausriistungen.

spez. Verdeck-
ausfihrung

$5.00-00.78 2439380

Saageschneict Sauberer Schnitt!
Farbe von der Schneidkante vor
dem ersien Einsatz griindlich
entfernen. Fiir weitere Einsélze
stets scharf halten.

Wegen Verletzungsgefahr beim
£ Nachscharfen stets Schutzhand-
schuhe tragent o

\
Es ist verboten,
mit beladenem

Silagebalien- Werkzeug auf

“ange offentlichen
Verkehrswegen
zu fahren! }

‘ (" Achtung! )
Hydro-Fix Nur Kuppein wenn
Schiepperhydraulik
drucklos st
und Unterteit und Stecker
sauber. sindl
Sonst Dichtungsbe-
schidigungen méglich

\ 58,00-00.75 MO0 /
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Fehlersuche bei Stoérungen

Schwinge blockiert, wenn Drucktaster ,Parallelfiinrung aus” gedriickt wird

in diesem Fall sind die Anschilisse der Schraubkupplungen vertauscht. Die Schwingen-
leitungen 1+2 missen auf ein Steuergerdt angeschiossen werden, (s. Betriebsanleitung
Seite 17).

Werkzeugzylinder fahren aus, jedoch nicht wieder ein

a) Kolbendichtung im Werkzeugzylinder ist defekt, so dafl die Kelpen- und Ringflache
miteinander verbunden sind (s. Betriebsanleitung Seite 13). Zylinder getrennt vonein-
ander auf Dichtheit prifen, ggf. defekte Dichtung austauschen.

b) Schieber im Eilgang klemmt und geht nach der Eilgangzuschaltung nicht in die
Ausgangsstellung zurlck. Schisber ausbauen und auf Schmutzpartikel untersuchen,
Notfaills Ellgangventil SV 168 auswechseln.

Schwinge bzw. Werkzeuq blockiert wihrend der Hub- bzw. Senkbewegung

a) Schraubkuppiung nicht vollstandig gekoppelt, Kuppiung mul ganz zusammenge-
schraubt werden.

b Schraubkupplung defekt. Der innere Ventitkegel einer jeden Kupplungshaifte darf
sich nur bis zum Kupplungsboden driicken lassen. LABt eine Kupplungshalfte einen
weiteren Hub des Kegels zu, schliefit bei vorbeiflieBendemn Q! die Gegenhalfte und
14t kein O mehr durch. Die defekte Kupplungshaifte muBl ausgewechselt werden,

Ventil fir Parallelfiihrung aus oder Eilgang ein schaltet nicht

a) Druckkntpfe am Steuerhebel prifen, ob Strom ankommt und bei Tastendruck wei-
terflieBt.

b) Wenn Strom am Magnet ankommt und trotzdem kein Schaltvorgang moglich ist,
Masseflhrung untersuchen. Die Magnete erhalien ihre Masse Gber das Ventil und
die Schwinge, Fiache zwischen Magnet und Ventit muB farbirei sein.

Schwinge schaukelt sich beim Senken von Lasten auf

Senkgeschwindigkeit drosseln (s. Betriebsanleitung Seite 18). Wenn bei Ladearbeiten
in der Abwértsbewegung keine exakte Paralielfdhrung erforderlich ist, solite das
Handrad ca. 2 Umdrehungen gedfinet sein (s. Betriebsanleitung Seite 16).

Labiles Werkzeug bei HE und HD-Schwingen (Werkzeug kippt nach hinten weg).

Der Eilgang darf nur zugeschaltet werden, wenn das Steuergerat auf ,Schitten” steht
und dgie Motordrehzah! so hoeh ist, daB geniigend Ol von der Schlepperpumpe In die
Kolbenkarmmer geférdert wird. Anderenfalls entsteht ein Vakuum, daB sich beim daraui-
folgenden Arbeitstakt wieder verdichten 188t und der Schaufel die Mglichkeit gibt,
nach hinten auszuweichen.
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Fehlersuche bei Stérungen

Undichtheiten am Paralieiblock
a) Verschraubungen nachziehen

b} Bei Leckage zwischen Magnet und Ventil Randeimutter abdrehen, Magnet entfernen,
Magnetkern mit MaulschlUssel (Schilisselflache ist angefrést) nachziehen.

c)l.eckage am Handrad. Erst Sicherungsschraube, dann Handrag herausdrehen.
O-Ring {8 x 2} ermeusrn.

dyLeckage zwischen Grundblock und Flanschventilen. Schrauben nachziehen oder
Dichtringe erneuern.

@) l.eckage an der Hubschraube S bzw. W, O-Ring des Schiebers wie in der dem
Dichtsatz beiliegenden Montageanleitung beschrieben, auswechseln.

Werkzeug offnet sich und Schwinge senkt ab

Die Ursache liegt im Paralielblock. Uber das Eilgangventil erfolgt ein Olaustausch im
Werkzeugzylinder zwischen Ring- und Kolbenflache, das Werkzeug kippt aus und auf
der Kolbenflache entsteht ein Vakuum. Dieses Vakuum gleicht der Schwingenzylinder,
der mit dem Werkzeugzylinder gekoppelt ist, aus.

Abhilfe: a) Bei angehobener Schwinge den Werkzeugzylinder hydraulisch ganz aus-
fahren (ohne Eilgang). Jetzt kann kein Ol des Schwingenzylinders in den
Werkzeugzylinder abgegeben werden.

b} Werkzeugzylinder bei angehobener Schwinge ganz einfahren, so daB der
Schwerpunkt des Werkzeuges hinter dem Drahpunkt liegt.
Der Werkzeugzylinder wird nicht vom Eigengewicht des Werkzeuges her-
ausgezogen. Schwingenzyiinder kann kein Ol abgeben.

¢) Rlckschlag- Druckbegrenzungsventil (Nettopreis DM 100,-) einbauen.
Dadurch wird der Olaustausch zwischen Ring- und Kolbenflache im Werk-
zeugzylinder verhindert,

Beim Verlassen des Schieppers muB Schwinge ganz abgesenkt werden (siehe Unfali-
verhitungsvorschrifien Seite 3 und 4).

Zuordnung Schwingenzylinder-Werkzeugzylinder

Grundsételich miissen bei HDP-Schwingen beide Zylinderpaare gieich sein, mit Aus-
nahme von 80/56 zu 75/48. Hier darf der Werkzeugzylinder 75/48 der Schwingenzylin-
der 80/56 sein. Die Hubabweichung am Werkzeugzylinder betragt +5 mm. Bei der
Paarung 75/48 Schwingenzylinder mit 70/45 Werkzeugzylinder betragt diese ~50 mm.
Bei der Paarung 70/45 Schwingenzylinder mit 63/40 Werkzeugzylinder beiragt die
Abweichung im Werkzeugzylinder -80 mm. Das Werkzeug 6finet im Hebevorgang und
das Ladegut f8ilt hieraus.
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Gewihrieistung

Bei Lieferung des STOLL-EINFAHRFRONTLADERS sofort prifen ob das Gerét in allen
Teilen vollsténdig eingetroffen ist.

Ftwaige Beanstandungen beim Spediteur reklamieren, auf den Lieferunierlagen
bescheinigen lassen und dem Lieferwerk innerhalb von 14 Tagen zur Kenntnis geben.
{Lieferumfang siehe Lieferliste).

Wir leisten innerhalt der Gewdhrleistungszett (6 Monate, gerechnet vom Tage der Aus-
lieferung) bei punktlicher Erfiiiung der bei Lieferung des Gerétes eingegangenan
Zahlungsverpfiichtung Ersatz fir nachweisbar fehlerhaftes Material.

Die Gewahrleistung geht nach unserer Wahl entweder auf Reparatur des beanstande-
ten Teiles oder Ersatz desselben unfrei ab Werk bzw. Auslieferungstager. Uper die
Ersatzisistung hinausgehende Anspriiche (z. B. Verluste oder Betriebsstdrungen) wear-
den ausdriicklich abgelehnt.

Die Gewshrieistung erlischt, wenn das Gerat durch Einbau von Teilen fremder Herkunft
und ohne unser Wissen sowie ohne unser vorheriges Einversténdnis verandert wurde,
inshesondere, wern unsachgeméBe Verdnderungen vorgenommen wurden.

Die Gewshrleistung erlischt ebenfalls, wenn riach Feststeliung eines Mangels dieser
nicht unverzilglich vollstandig und sachgemaB behoben worden ist. Reparaturen, die
funktionsbedingt sind, bediirfen unseres vornergehenden Einverstandnisses, sofern
Anspruch auf volie oder teilweise Erstattung der Unkosten abgeleitet wird.

Fir Schaden am Frontlader, die durch Uberschreiten des zulassigen Arbeitsvermdgens
und der Transportgeschwindigkeit entstehen, ist eine Haftung ausgeschiossen.
Natirlicher Verschieil und Beschidigungen, die auf fahridssige oder unsachgeméBe
Behandiung des Geréites zurtickzufdhren sind, sowie Lagerungs- und Korrosions-
schéaden unterliegen kelner Garantie.

Far nicht selbst hergestelite Teile (Hydraulik) geben wir nur die vom Hersteller gegebe-
ne Garantie weiter.

Die Gewahrleistung fir zum Frontlader gehdrende Steuerventile erlischt, wenn Schaden
an diesen durch verschmutztes Of verursacht worden sind.

Frontladerteile, ¥ir die im Rahmen der Gewérleistung Anspriiche gesteilt werden, sind
zwecks Materialuntersuchung bzw. Feststellung des Schadens unverzligiich an unsere
Anschriit nach Station Broistedt, oder an eines unserer Auslieferungsiager einzusen-
den, und gehen, sofern ein Ersatz gegeben ist, in unser Eigentum Uber, Dariber hinaus
gelten fur den STOLL-EINFAHRFRONTLADER die gesetzlichen Gewdéhrleistungs-
bestimmungen.
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STOLL

B EG-Konformititserklarung | Dichiarazione CE di Conformita
entsprochend der EG-Richitinia BRIAGUEWG ai senst dolia dirallive CEE B9/352
EC-Declaration of Conformity ES CEE Declaracién de Conformidad
according lo Directivo BR3IHEEC sogdn la notmaliva da la CEE B0O02/CEE
Déclaration de conformité pour la CEE ~ SW EG-konformitetsintyg
oonforna & fa directive do la CEE 89/392/Car sniigt EG-nom BRIOVEWG

NL EG-Verklaring van Dan EF-gverensstemmelseserklzring

ing met Maclinerichth) 3 i honhold 4t EF-diokiv SWA0ZEQF

D Wr’

E Nots, Fa. Wilhelm Stoll Maschinenfabrik GmbH

]NL m;f Posttach 3,

ES Nosotros, 38266 Lengede

SW Vi,

Dan Vi,

D erkldren In alleiniger Verantwortung, daB das Produkt:
E  declare under our sole responsibiiity, that the product;

F  déclarons sous notre seule responsabilté que le prodult:
NL  verkiaren als enlg verantwoordeliken,dat het procuct;

i Dichiava sotto la propria responsabliita che 1l prodotio;

ES declaramos bajo resposibilidad propla que ef producto:
SW intygar med ensamanvar att nedanstiende produkl:

Dan erklesrer pa eget ansvay, 2 produktet: :

D Typ:

E  model

FL modgle : Schwingen Robust HE  5/8/10/30/31

i {!&9; Schwingen Robust HD  5/8/10/30/31/50/51

g?v modelo : Schwingen Robust HDP 10/30/31/50/51
typ:

Dan &'39

g Nr.:b )

F himero: | 2443780

PJL gggg}g{! 244 37 90

ES ndmero 2443800

SW nummer :

Dan anummer :

D aul das slch diese Erklirung bezieht, den einschifigigen grundiegenden Sicherhelts- und Gesundhelts-
anforderungen der EG-Richtiinle 8%/392/EWG emntspricht,

E  to which this declaration refates corrasponds to the rafavant basic satety and health requirements of the Diractive
BY/392/EET,

F falsant I'chiet de |a déclaration est conforme aux prascriptions fendamentales en matiére de séourits et de santé
stipulées dans ia Directive de la CEE 88/392/CEE.

NL  waarop deze verkiaring betrekking heelt voidoet aan de van toepassing zijinde fundamentele eisen Inzake velligheid
en gezoncheid van de EG-machinsrichilijn no.89/392/EG.

b E Conforme ai Requisti Essenziali of Slcurezza a di Telela dela Salute df cut alla Direttive CEE 89/392 o sue
sugcessive moditicazionl,

ES al cual se refiere la presente declaracion cofresponde a Ias exigenclas basicas de la normativa de fa GEE 89/392/
CEE y refsrentes 2 la seguridad y 2 la sanidad,

SW f8r vilket delta intyg géller, uppfytler g&llands, grundiiggande sikethets- och hilsoskyddsibreskritter onligt EG-norm
9/382/EWG.

Dan som er omfattet af denne erkfaering, overholder de relevante grundismggende sikkerheds- og sundhedskray § EF-
direktiv B3/302/ESF samt.

Lengede, 07.04.97
‘o

1

A S, %},L ( W ot pyt
G.Pinget * K.H.Ahrens
Konstruklion Produktionsieiter
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~_Ersatzteilbestelly
Tol:10 53 44 /20 143 bis 20 146 |
elefax: 05344 /20 183 |

E-mail: EA
»
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wilhelm STOLL
maschinenfabrik GmbH

postiach3 38266 Lengede
Bahnhofstr. 21 38268 Lengede

Telefon Allgemein 053 44/20-0
 Telefax Ersatztelle 0 53 44 /20183

Telefax Verkauf’ 0 53 44 /20182
E-mail Aligemein box@stoll-if.de
E-mail Verkauf viki@stoli-jf.de
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